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Mangelnde Elnheitlichkeit der Erfindung 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT int™«™ al ^ 

UBER DIE PATENTIERBARKEIT pSSSoSlSo^^ 



FeldNr. I Grundlage des Berichts '- '■ : — — 

1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmelduna in der SDraeho in Her « io 
e.ngere.cht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist s P racne » « der s,e 

D ?fi r ^ r i Cht b ! ruht 5 uf einer Obersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache 

be. der es s.ch um d,e Sprache der Ubersetzung handelt, die fQr folgenden Zweck eingerli'cht worden 1st 
U Internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12 4) 

□ Internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 und/oder 55.3) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Enatohiattar w;~ 
Beschreibung, Seiten 

5-1 1 In der ursprQnglich eingereichten Fassung 

1 4a eingegangen am 20.04.2005 mit Schreiben vom 1 8.04.2005 

AnsprQche, Nr. 

1 " 7 eingegangen am 20.04.2005 mit Schreiben vom 1 8.04.2005 
Zeichnungen, Blatter 

1/3 " 3y3 In der ursprQnglich eingereichten Fassung 

Sequ^nlproS da2u 9 eh5ri 9 e n Tabelien - siehe Zusatzfeld betreffend das 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefalien: 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprQche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabelien (genaue Angaben): 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprQche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabelien (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, kSnnen einige oder alls dieser mMi-i-~y- ^ « 

"ersetzt" versehen werden. ctieser Blatter mit der Bemerkung 
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£ r : V B®9 r0nde te Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser 
Feststellung " 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (IS) 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) 



Ja: 

Nein: 
Ja: 

Nein: 
Ja: 

Nein: 



AnsprQche 

Anspruche 
AnsprQche 

Anspruche 
Anspruche: 

Anspruche: 



1-7 



1-7 



1-7 



2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BEIBLATT) 

Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1 Im vorliegenden Bescheid wird auf folgendes Dokument verwiesen: 
D1 : EP 1 052 562 A 

2 UNABHANGIGER ANSPRUCH 1 

Dokument D1 offenbart (die Verweise in Klammern beziehen sich auf dieses 
Dokument) einen: 

Pedallagerbock zur Aufnahme eines Pedals fur ein Kraftfahrzeug mit einem 
Grundkorper (30), der eine Schale (2) und ein der Schale (2) zugeordnetes 
Verstarkungselement (12) aufweist, einer Verbindungsstelle (8) zur Befestigung des 
Pedallagerbocks an einer Stirnwand und einer Lagerstelle (4) zur Aufnahme eines 
Pedallagers (6) und das die Schale aus Metall und das Verstarkungselement (12) aus 
Kunststoff besteht. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem bekannten 
Pedallagerbock dadurch, daB die Lagerstelle durch das Verstarkungselement und die 
Schale gebildet ist. 

Daher ist der Gegenstand des Anspruchs 1 neu (Artikel 33(2) PCT) 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen werden, 
daB ein Pedallagerbock kostengunstig mit einer Hybridkonstruktion hergestellt ist. 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung vorgeschlagene Losung kann aus 
folgenden Grunden als erfinderisch betrachtet werden (Artikel 33(3) PCT): 

Zwar zeigt die D1 einen Pedallagerbock mit einer Hybridekonstruktion zwischen Schale 
und Verstarkungselement, sie zeigt aber nicht die erfindungsgemaBe Materialpaarung der 
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Lagerstellen. Die Herstellung der Lagerstellen aus einem aus Kunststoff bestehenden 
Verstarkungselement und einer aus Metall bestehenden Schale ist aus dem Stand der 
Technik weder bekannt noch durch in nahegelegt. 
3.1 ABHANGIGE ANSPRUCHE 2-7 

Die Anspriiche 2-7 sind vom Anspruch 1 abhangig und erfullen damit ebenfalls die 
Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 



Formblatt PCT/Belblatt/409 (Blatt2) (EPA-Januar 2004) 



,04-2005 



5 



10 



15 



20 



P805725/WO/1 



Daimler Chrysler AG 



PCT/EP2004/0074 EP0407449 



Pedal lagerbock 

Die Erfindung betrifft einen Pedallagerbock nach dem 
Oberbegriff des Patentanspruchs 1. 

Aus der DE 100 17 794 Al 1st ein Pedallagerbock bekannt, der 
einteilig ausgebildet ist. Bei einer einteiligen Ausfuhrung 
eines Pedallagerbocks kann nur ein Werkstoff verwendet 
werden. Ein Pedallagerbock aus Kunststoff benotigt viel 
Bauraum, um die notwendige Steifigkeit zu erreichen. Dagegen 
weist ein kompakter Pedallagerbock aus Metall ein hohes 
Gewicht auf . Bei der Verwendung von Leichtmetallen wird zwar 
das Gewicht reduziert, dabei entstehen aber hohe 
Materialkosten. 

Aus der EP 1 052 562 A3 ist ein Pedallagerbock zur Aufnahme 
eines Pedals fur ein Kraf tf ahrzeug mit einem Grundkoper 
bekannt. Der Grundkorper besteht aus einer Schale und einem 
der Schale zugeordneten Verstarkungselement . 

Vor diesem Hintergrund liegt der vorliegenden Erfindung die 
Aufgabe zugrunde, einen Pedallagerbock der eingangs genannten 
Art zu schaffen, welcher mit einem geringen Gewicht und 
kostengunstig herzustellen ist und dabei wenig Bauraum 
benotigt . 

Diese Aufgabe wird durch einen Pedallagerbock mit den 
Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. Demnach zeichnet sich der 
Pedallagerbock durch einen Grundkorper mit zwei separaten 
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Bauteilen auf, einer Schale und einem Verstarkungselement . 
Das Verstarkungselement besitzt eine versteif ende Funktion.. 
Durch die mehrteilige Ausfuhrung des Grundkorpers konnen die 
Schale und das Verstarkungselement aus verschiedenen 
5 Materialien ausgebildet sein, wobei die positiven 
Eigenschaf ten der einzelnen Werkstoffe miteinander kombiniert 
werden konnen. Kunststoff weist beispielsweise ein geringes 
Gewicht auf und Metall eine hone Stabilitat. Dadurch konnen 
bei einer kompakten Bauweise des Pedallagerbocks , 
10 gleichzeitig die Steifigkeit erhoht und das Gewicht reduziert 
werden . 

Dm dem Grundkorper eine Grundstabilitat zu geben, besteht 
dieser aus Metall, wie beispielsweise Stahlblech. Stahl 
15 ermoglicht bei einer kompakten Bauweise eine hdhere 
Festigkeit als ein Bauteil mit gleichen Abmessungen aus 
Kunststoff . 

Urn die Steifigkeit der Schale weiter zu erhohen, weist die 
2 0 Schale gemafi einer Aus fuhrungs form an ihrem umlaufenden Rand 
einen Kragen auf. Wenn im Zusammenhang mit der Erfindung von 
einem Kragen die Rede ist, so ist damit eine im wesent lichen 
rechtwinklig abgewinkelte AuSenkante der Schale gemeint. 
Durch diesen Kragen wird auSerdem der KraftfluS in dem 

2 5 Pedal lagerbock optimiert. Eine uber ein Pedal in den 

Pedallagerbock eingeleitete Kraft wird uber den Kragen auf 
eine groSe Flache verteilt, wodurch einzelne Bereiche des 
Pedallagerbocks entlastet werden. 

3 0 Fur die daruber hinaus bendtigte Stabilitat der Schale ist an 

der Schale ein zusatzliches Verstarkungselement aus 
Kunststoff angespritzt. Kunststoff teile haben den Vorteil, 
das sie im Vergleich zu Metallteilen mit identischen 
Abmessungen ein geringeres Gewicht aufweisen und 
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3 

kostenguns tiger herzustellen sind. Desweiteren kdnnen die 
Kunststof fteile einfach durch SpritzguSverf ahren an die 
Schale des Grundkorpers angespritzt werden. Hierbei ist keine 
aufwendige Anpassung des Kunststof f teils an die Schale notig, 
5 da sich das Kunststof fteil beim Spritzvorgang automatisch an 
die Schale, die einen Teil der SpritzguSf orm bildet, 
angleicht. Daher mttssen keine Toleranzen beachtet werden, was 
die Herstellung erheblich gunstiger bezuglich der Kosten 
macht . 

10 

Alternativ zum herkommlichen SpritzguSverf ahren ist es auch 
denkbar, eine SchaumspritzguS-Technologie zur Herstellung des 
Kunststof f teils beziehungsweise Vers tarkungs elements zu 
verwenden. Zentrales Element des Verfahrens ist eine 

15 Gasversorgungseinheit . Ein Treibmittel , beispielsweise N0 2 , 
wird unter einem Druck von 100 bis 200 bar in eine 
Kunststof fschmelze injiziert. Das Treibmittel 16st sich in 
der Kunststoff schmelze auf und entspannt sich beim 
Einspritzen, wobei es den Kunststoff auf schaumt . Man erhalt 

20 somit eine mikrozellulare Strukturen. 

Das SchaumspritzgieSen ermoglicht im Vergleich zum 
herkdmmlichen Spritzgiefien eine homogene Struktur, geringen 
Verzug und die Ausformung diknnwandiger Bereiche . Zusatzlich 

25 bietet dieses Verfahren eine Gewichtseinsparung bis zu 30 %, 
da gewichtsspezif isch bessere mechanische Eigenschaf ten 
erreicht werden. Aufgrund systemeigener Eigenschaf ten, wie 
kleinere Halte-, Kiihl- und Zykluszeiten, Reduzierung der 
MaschinengroSe durch geringeres Druckniveau, Verbesserung der 

3 0 Schmelzviskositat und Verringerung von AusschuS, werden 
Kostensenkungen erzielt. Positiv sind ebenfalls die mogliche 
Nachrtistung konventioneller Maschinen und die Benutzung der 
Standardspritzwerkzeuge hervorzuheben . Das Schaumspritz- 
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gussverfahren eignet sich fur bekannte Kunststoffe, 
msbesondere fur pa, PP, pom, TPE/PP. 

Aufgrund der angefvihrten Vorteile eignet sich das 
5 SchaumspritzgieSen hervorragend zur Kombination mit der 
Hybridtechnologie ZU r Unterstutzung des Leichtbaus. 

Urn das Verstarkungselement moglichst kostengunstig 
herzustellen, weist das Verstarkungselement im Innern der 
10 Metallschale gemafc einer weiteren Ausfuhrungsform eine 
Rxppenstruktur auf. Dadurch wird bei gewiinschter Stability 
auf einfache Art Material und Gewicht eingespart und damit 
die Kosten reduziert. 
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Elne La 9 erst *lle 1-t fur ein Pedallager in die Schale und dem 
sowohl ausen als auch innen an die Schale angespritzten 
Verstarkungselement eingebracht. Da in die Lagerstelle durch 
exn Pedal grofie Krafte eingeleitet werden, muS die 
Lagerstelle eine hone Festigkeit aufweisen. Durch den 
mehrteiligen sandwichartigen Aufbau der Lagerstelle ist es 
moglich, der Lagerstelle eine Grundstabilitat durch einen 
Metallkern, der der Schale entspricht, zu geben. Das 
Verstarkungselement hat die Aufgabe, das eigentliche 
Pedallager zu formen. 

Die Lagerstelle weist zur Verstarkung gemafi einer weiteren 
Ausfuhrungsform axial und radial zur Pedallagerlangsachse 
angeordnete Rippen auf. Rippen haben den Vorteil, dafi sie bei 
optimaler Verstarkung sowohl Material als auch Gewicht 
einsparen. Dadurch werden die Kosten weiter reduziert. 

Gemafi einer weiteren Ausfuhrungsform sind die beiden Telle 
des Grundk6rpers fest miteinander verbunden. Der Kragen der 
Schale wird dazu zumindest teilweise mit Kunststoff 
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umspritzt, so daS das Verstarkungselement an der Schale 
verankert ist . Desweiteren . weist die Schale 
Durchsetzungslocher in Form von Ausnehmungen in der Schale 
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Patentanspr&che 

1. • Pedallagerbock zur Aufnahme eines Pedals fur ein 
Kraf tfahrzeug mit 

- einem Grundkorper, der eine Schale (1, und ein der 
Schale (l) zugeordnetes Verstarkungselement (li) 

5 aufweist, 

- einer Verbindungsstelle zur Befestigung des 
Pedallagerbocks an einer Stimwand und 

- einer Lagerstelle zur Aufnahme eines Pedallagers, 
dadurch gekennzeichnet, 

10 dass die Schale (1) aus Metall und das 

Verstarkungselement (li) aus Kunststoff besteht, wobei 
die Lagerstelle (13) durch das Verstarkungselement (li) 
und die Schale (l) gebildet ist. 



15 



20 



2. Pedallagerbock nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
daS die Schale (1) einen bereichsweise umlaufenden 
Rand (6) aufweist . 

J. Pedallagerbock nach Anspruch l oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, 

das das Verstarkungselement (n) Rippen (12) aufweiat> 

4. Pedallagerbock nach Anspruch l, 
25 dadurch g e k e n n z'e i c h n e t, 

daS das Verstarkungselement (li) um die Lagerstelle (13) 
des Pedallagers Rippen (14) aufweist. 
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Pedal lagerbock nach Anspruch l, 

dadurch g e k e n n z'e i c h n e t, 

das das Verstarkungselement (11) an der Schale (1) veran- 

kp.rf- -i o+- 



Pedallagerbock nach einem der vorhergehenden Mspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
dafi das Verstarkungselement (n) den umlaufenden Rand (6) 
der Schale (1) im wesentlichen umhullt. 

Pedallagerbock nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 
das das Verstarkungselement (li) Aufnahmeelemente (17, 
20, 21, 23) zur Aufnahme von Funkt ions element en aufweist. 
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